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1. POPIS MERIDLA

1 2 1 - Méfici doteky pro vnitfni méfeni
|‘ | 2 - Méfici ramena
: e ; 3 - Packa
— | HNSIZE>
l | E 4 - Tlacitko "ON/OFF...Set”
1 2 S 5 - Tlacitko "TOL”

\ ON#OFF SEI ABS mmﬂm
6 - Tlagitko "(&”

7 - Tlacitko "ABS...mm/in”

2. UCHYLKOMER S RAMENY PRO VNITRNi MERENi JE POUZIVAN PRO RYCHLE MERENi VNITRNICH
ROZMERU

3. TLACITKA
*kratké stisknuti: krat§i nez 2 vtefiny; dlouhé stisknuti: delsi nez 2 vtefiny

Tlacgitko "ON/OFF...Set”
» kratké stisknuti: Zapnuti/Vypnuti
» dlouhé stisknuti: K nastaveni po¢ate¢niho ¢teni po zapnuti. Na displeji se zobrazi "Set” a prvni zobrazena

&islice zadne blikat, kratce stisknéte tlagitko "(&” pro zménu &islice, kratce stisknéte tlagitko "ABS...mm/in”
pro zménu dalsi Cislice. Stisknéte tlacitko "ON/OFF...Set” pro ulozeni po nastaveni.

Tlac€itko "TOL”

» dlouhé stisknuti: Pro nastaveni horni a dolni tolerance. Na displeji se zobrazi "Sipka” a prvni zobrazena
&islice zadne blikat, kratce stisknéte tlagitko (& pro zménu &islice, kratce stisknéte tlagitko "ABS...mm/in”
pro zménu dalsi Cislice. Stisknéte tlaCitko "TOL” pro ulozeni horni tolerance. Na displeji se zobrazi "Sipka” a
prvni zobrazena Cislice zacne blikat, kratce stisknéte tlacitko "(&” pro zménu &islice, kratce stisknéte
tlacitko "ABS...mm/in” pro zménu dalsi Cislice. Kratce stisknéte "TOL” po nastaveni, méfidlo vstoupi do
reZzimu méfeni v rdmci toleranci.
V reZimu méfeni v rdmci toleranci, pokud je hodnota méfeni nad horni toleranci, ”I” bude blikat vpravo nahofre
na displeji. Pokud je hodnota méfeni pod spodni toleranci, ”I” bude blikat vlevo nahofe na displeiji.

Tlacitko "(&”
» kratké stisknuti: Jednorazovy vystup dat do pocitace, "(&” blikne jednou

» dlouhé stisknuti: Nepfetrzity vystup dat do poditace, "(&” je stale zobrazené. Stisknéte tladitko znovu pro
zastaveni pfenosu dat.

Tlagitko "ABS...mm/in”

» kratké stisknuti: Pro zménu mezi absolutnim a relativnim rezimem méfeni. Standardni rezim méfeni je
absolutni rezim méfeni, "ABS” je zobrazeno na displeji. Kratce stisknéte tlacitko pro vstup do relativniho
rezimu méfeni v jakémkoliv bodé (tento bod je nazyvan “relativni nulovy bod”), hodnota ¢teni je nyni O.
Stisknéte tlacitko znovu pro navrat do absolutniho rezimu méreni.

» dlouhé stisknuti: pfevod mm/in

Tlagitko "M” (stisknéte tlacitko "TOL” a tlacitko "(&” soucasné)
» kratké stisknuti: Na displeji se zobrazi "MIN”, vstoupite do reZzimu sledovani minimalni hodnoty. Kratce
stisknéte tlacCitko "TOL”, na displeji se zobrazi "MAX”, vstoupite do rezimu sledovani maximalni hodnoty.
Stisknéte tlacitko "TOL” znovu pro vystup.
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4. MERIDLO BY MELO BYT PRED POUZITIM KALIBROVANO, pro kalibraci pouZijte nastavovaci krouzek
nebo mikrometr.
Nastavte pocatecni hodnotu kalibraéniho méfidla (mikrometru) a poté ho zmérte (obr. 1).

)

--. obr. 1

5. MERENI

Stisknéte packu pro vytvofeni mezery mezi doteky, ktera je mensi nez vnitini prostor méfeného predmétu.
Vlozte méfidlo dovnitf méfeného pfedmétu, uvolnéte packu a ujistéte se, ze méfici doteky jsou v dobrém
kontaktu s méfenym pfedmétem, lehce zakyvejte s méridlem podél axialni a radialni osy pro nalezeni minimalni
hodnoty v axialni ose (obr. 2) a maximalni hodnoty v radialni ose (obr. 3) pro zjisténi rozméru méreného
pfedmétu. Pokud méfite Sifku, zjistéte minimalni hodnotu pro zjisténi vysledku.

SIS SIS IIY, /

A

obr. 2 obr. 3

6. BATERIE

Pokud na displeji neni zobrazena zadna hodnota nebo jsou udaje rozmazané, je napéti baterie pfilis nizké,
vyménte baterii.

Pokud se Cislice neméni, kdyZ je stisknuto tlacitko, vyjméte baterii a po 1 minuté ji vratte zpét.

Vyjméte baterii z méfidla pokud méfidlo nebudete pouzivat del§i dobu, hrozi riziko poskozeni méfidla kvili tniku
tekutiny z baterie.

7. NEVYVIJEJTE NA MERICi DOTEKY NADMERNOU SiLU, aby nedoslo k jejich pogkozeni.
Po pouziti naolejujte doteky kvli prevenci koroze.
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1. DESCRIPTION

1 - Measuring contact points for internal measurement

2 - Measuring arms

4-IM$'II[-) 3 - Lever

! SR 4 - “ON/OFF...Set” button

5 - “TOL” button
6 - "(&” button

7 - “ABS...mm/in” button

3«4567

2. THE GAUGE WITH ARMS FOR INTERNAL MEASUREMENT IS USED FOR QUICK MEASUREMENT OF
INTERNAL DIMENSIONS

3. BUTTONS
*short press: shorter than 2 seconds; long press: longer than 2 seconds

“ON/OFF...Set” button
» short press: Power On/Off

» long press: To set the initial reading after power on. The display shows “Set” and the first displayed digit
starts to blink, short press the "(&” button to change the digit, short press the “ABS...mm/in” button to
change the next digit. Press the “ON/OFF...Set” button to save after setting.

“TOL” button

» long press: To set the upper and lower tolerance. The display shows “arrow” and the first displayed digit
starts to blink, short press the (&’ button to change the digit, short press the “ABS...mm/in” button to
change the next digit. Press the “TOL” button to save the upper tolerance. The display shows “arrow” and
the first displayed digit starts to blink, short press the "(&” button to change the digit, short press the
“‘ABS...mm/in” button to change the next digit. Short press “TOL” after setting, the gauge enters the
tolerance measurement mode.

In the tolerance measurement mode, if the value is above the upper tolerance, *I” will blink at the top right of the
display. If the value is below the lower tolerance, "I’ will blink at the top left of the display.

”I”

”(&” button
» short press: Single-time data output to the computer, "(&” blinks once

» long press: Continuous data output to the computer, "(&” is displayed. Press the button again to stop data
transmission.

“ABS...mm/in” button

» short press: To switch between absolute and relative measurement mode. The standard measurement
mode is absolute measurement mode, “ABS” is displayed on the display. Short press the button to enter the
relative measurement mode at any point (this point is called “relative zero point”), the reading value is now
0. Press the button again to return to the absolute measurement mode.

» long press: mm/in conversion

“M” button (press the “TOL” and "(&” buttons simultaneously)
» short press: The display shows “MIN”, you enter the minimum value tracking mode. Short press the “TOL”
button, the display shows “MAX”, you enter the maximum value tracking mode. Press the “TOL” button
again to exit.
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4. THE GAUGE SHOULD BE CALIBRATED BEFORE USE, use a setting ring or micrometer for calibration.
Set the initial value of the calibration gauge (micrometer) and then measure it (fig. 1).

T ——
e— fig. 1 _

5. MEASUREMENT

Press the lever to create a gap between the contact points that is smaller than the internal space of the
measured object. Insert the gauge inside the measured object, release the lever and make sure that the
measuring points are in good contact with the measured object, gently shake the gauge along the axial and
radial axis to find the minimum value on the axial axis (fig. 2) and the maximum value on the radial axis (fig. 3) to
determine the dimension of the measured object. If you are measuring width, find the minimum value to
determine the result.

IS SIS IIY, /

A A

fig. 2 fig. 3

6. BATTERY

If no value is displayed on the display or the data is blurred, the battery voltage is too low, replace the battery.

If the digits do not change when the button is pressed, remove the battery and return it after 1 minute.

Remove the battery from the gauge if you will not be using the gauge for a long time, there is a risk of damaging
the gauge due to leakage of liquid from the battery.

7. DO NOT APPLY EXCESSIVE FORCE TO THE MEASURING POINTS, to avoid damaging them.
After use, oil the touches to prevent corrosion.
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1. LEIRAS

1 - Méréérintkez6k belsé méréshez

2 - Mér6karok

e

3 - Kar
bl sozizcts 4 - “ON/OFF...Set’ gomb
‘ 5-“TOL” gomb
" 6 - "(&" gomb
I 7 - “ABS...mm/in” gomb
3 N\ 45 6 7

2. ABELSO MERESHEZ HASZNALT KAROS MEROESZKOZ GYORS BELSO MERETEK MERESERE
SZOLGAL

3. GOMBOK
*rovid nyomas: révidebb, mint 2 masodperc; hosszu nyomas: hosszabb, mint 2 masodperc

“ON/OFF...Set” gomb
» révid nyomas: Bekapcsolas/Kikapcsolas
» hosszU nyomas: Az els6 olvasat beallitasa bekapcsolas utan. A kijelz6n megjelenik a “Beallitas”, és az elsé
megjelenitett szamjegy elkezd villogni, réviden nyomja meg a "(&” gombot a szamjegy
megvaltoztatasahoz, réviden nyomja meg az “ABS...mm/in” gombot a kévetkez6 szamjegy
megvaltoztatdsahoz. Nyomja meg a “ON/OFF...Set” gombot a beallitas utani mentéshez.

“TOL” gomb
» hosszl nyomas: A fels6 és alsé tolerancia beallitasahoz. A kijelz6n megjelenik a “nyil”, és az els6

megjelenitett szamjegy elkezd villogni, réviden nyomja meg a ”(&” gombot a szamjegy
megvaltoztatdsahoz, réviden nyomja meg az “ABS...mm/in” gombot a kbvetkezb szadmjegy
megvaltoztatasahoz. Nyomja meg a “TOL” gombot a felsd tolerancia mentéséhez. A kijelzén megjelenik a
“nyil”, és az els6 megjelenitett szamjegy elkezd villogni, réviden nyomja meg a "(&” gombot a szamjegy
megvaltoztatasahoz, réviden nyomja meg az “ABS...mm/in” gombot a kévetkez6 szamjegy
megvaltoztatdsahoz. Réviden nyomja meg a “TOL” gombot a beallitas utan, a mérdéeszkdz belép a
toleranciamérési mddba.

A toleranciamérési modban, ha az érték meghaladja a felsé toleranciat, az “I” villog a kijelz6 jobb felsd részén.

Ha az érték alacsonyabb, mint az alsé tolerancia, az “I’ villog a kijelz8 bal fels részén.

"(&” gomb
» révid nyomas: Egyszeri adatkimenet a szamitogépre, a "(&” egyszer villog

» hosszu nyomas: Folyamatos adatkimenet a szamitogépre, a "(&” mindig megjelenik. Nyomja meg Ujra a
gombot az adatatvitel leallitasahoz.

“‘ABS...mm/in” gomb
» révid nyomas: Az abszolut és relativ mérési mod kézotti valtashoz. A szabvanyos mérési mod az abszolut
mérési mod, az “ABS” megijelenik a kijelzén. Réviden nyomja meg a gombot a relativ mérési médhoz
barmely ponton (ezt a pontot “relativ nullpontnak” hivjak), az olvasat értéke most 0. Nyomja meg Ujra a
gombot az abszolut mérési moédhoz valo visszatéréshez.

» hosszu nyomas: mm/in atvaltas

“M” gomb (nyomja meg egyszerre a “TOL” és a "(&” gombokat)
» révid nyomas: A kijelz6n megjelenik a “MIN”, belép a minimalis érték nyomon kdvetési modjaba. Réviden
nyomja meg a “TOL” gombot, a kijelzén megjelenik a “MAX”, belép a maximalis érték nyomon kévetési
moddjaba. Nyomja meg Ujra a “TOL” gombot a kilépéshez.
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4. A MEROESZKOZT KELL KALIBRALNI HASZNALAT ELOTT, hasznaljon beallitogydiriit vagy mikrométert a
kalibralashoz.
Allitsa be a kalibraciés méréeszkdz (mikrométer) kezddértékét, majd mérje meg (1. abra).

5. MERES

Nyomja meg a kart, hogy a méréérintkezdk kdzétti rés olyan legyen, ami kisebb, mint a mért targy belsé tere.
Helyezze a mérbeszkdzt a mért targy belsejébe, engedje el a kart, és gy6z6djén meg réla, hogy a
méréérintkezdk jo kapcsolatban vannak a mért targgyal, finoman razza meg a mérbeszkézt az axialis és radialis
tengely mentén, hogy megtalalja a minimalis értéket az axialis tengelyen (2. abra) és a maximalis értéket a
radialis tengelyen (3. abra) a mért targy dimenziéjanak meghatarozasahoz. Ha szélességet mér, talalja meg a
minimalis értéket a végeredmény meghatarozasahoz.

IS IS IIIY,

A

2. abra 3. abra

6. AKKUMULATOR

Ha a kijelzén nem jelenik meg érték, vagy az adatok elmosodottak, az akkumulator fesziiltsége tul alacsony,
cserélje ki az akkumulatort.

Ha a szamjegyek nem valtoznak a gomb megnyomasakor, vegye ki az akkumulatort, és 1 perc mulva helyezze
vissza.

Vegye ki az akkumulatort a méréeszkdzbél, ha hosszabb ideig nem hasznélja a mérbéeszkdzt, mert fennall a
veszélye, hogy a mérbéeszkdz megseéril az akkumulatorbol szivargd folyadék miatt.

7. NE ALKALMAZZON TUL NAGY EROT A MEROERINTKEZOKRE, hogy elkeriilje azok sériilését.
Hasznalat utan olajozza be az érintkez6ket a korrdzido megel6zése érdekében.

- WWWw.insize.at
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1. BESCHREIBUNG

1 2 _ 1 - Messkontakte fiir interne Messungen
;l‘_m_ | - ‘ 2 - Messarme
3 - Hebel
O 4-*ONIOFF..Set’ Taste
5-“TOL” Taste
6 - "(&" Taste
3 \ A5 6 7 7 - “ABS...mm/in” Taste

2. DER MESSARM FUR INTERNE MESSUNGEN WIRD FUR SCHNELLE MESSUNGEN VON INTERNEN
ABMESSUNGEN VERWENDET

3. TASTEN
*kurzer Druck: kurzer als 2 Sekunden; langer Druck: l&nger als 2 Sekunden

“ON/OFF...Set” Taste
» Kurzer Druck: Ein-/Ausschalten

» Langer Druck: Zum Einstellen der Anfangsablesung nach dem Einschalten. Auf dem Display erscheint “Set”
und die erste angezeigte Ziffer beginnt zu blinken, driicken Sie kurz die "(&” Taste, um die Ziffer zu dndern,
driicken Sie kurz die “ABS...mm/in” Taste, um die nachste Ziffer zu &ndern. Dricken Sie die
“ON/OFF...Set” Taste, um nach der Einstellung zu speichern.

“TOL” Taste

» Langer Druck: Zum Einstellen der oberen und unteren Toleranz. Auf dem Display erscheint ein “Pfeil” und
die erste angezeigte Ziffer beginnt zu blinken, driicken Sie kurz die "(&” Taste, um die Ziffer zu dndern,
dricken Sie kurz die “ABS...mm/in” Taste, um die nachste Ziffer zu andern. Driicken Sie die “TOL” Taste,
um die obere Toleranz zu speichern. Auf dem Display erscheint ein “Pfeil” und die erste angezeigte Ziffer
beginnt zu blinken, driicken Sie kurz die "(&” Taste, um die Ziffer zu dndern, driicken Sie kurz die
“‘ABS...mm/in” Taste, um die nachste Ziffer zu &ndern. Driicken Sie kurz “TOL” nach der Einstellung, das
Messgerét tritt in den Toleranzmessmodus ein.

Im Toleranzmessmodus, wenn der Wert Uber der oberen Toleranz liegt, blinkt “I” oben rechts auf dem Display.
Wenn der Wert unter der unteren Toleranz liegt, blinkt “I” oben links auf dem Display.

(& Taste
» Kurzer Druck: Einmalige Datenuibertragung zum Computer, ”"(®” blinkt einmal

» Langer Druck: Kontinuierliche Datentibertragung zum Computer, "(&” wird angezeigt. Driicken Sie die
Taste erneut, um die Datenibertragung zu stoppen.

“ABS...mm/in” Taste

» Kurzer Druck: Zum Wechseln zwischen absolutem und relativem Messmodus. Der Standardmessmodus ist
der absolute Messmodus, “ABS” wird auf dem Display angezeigt. Driicken Sie kurz die Taste, um an
irgendeinem Punkt in den relativen Messmodus zu wechseln (dieser Punkt wird als “relativer Nullpunkt”
bezeichnet), der Ablesungswert ist jetzt 0. Driicken Sie die Taste erneut, um in den absoluten Messmodus
zurtckzukehren.

» Langer Druck: mm/in Umrechnung

“M” Taste (druicken Sie gleichzeitig die “TOL” und "(&” Tasten)

» Kurzer Druck: Auf dem Display erscheint “MIN”, Sie treten in den Modus zur Verfolgung des Minimalwerts
ein. Driicken Sie kurz die “TOL” Taste, auf dem Display erscheint “MAX”, Sie treten in den Modus zur
Verfolgung des Maximalwerts ein. Driicken Sie die “TOL” Taste erneut zum Beenden.

- WWWw.insize.at
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4. DAS MESSGERAT SOLLTE VOR GEBRAUCH KALIBRIERT WERDEN, verwenden Sie einen Einstellring
oder Mikrometer zur Kalibrierung.
Stellen Sie den Anfangswert des Kalibrierungsmessgeréts (Mikrometer) ein und messen Sie ihn dann (Abb. 1).

__‘_*'."‘“-‘_ ! T ’
— Ab. | —

5. MESSUNG

Driicken Sie den Hebel, um einen Spalt zwischen den Kontaktpunkten zu erzeugen, der kleiner ist als der
Innenraum des gemessenen Objekts. Fihren Sie das Messgerét in das gemessene Objekt ein, lassen Sie den
Hebel los und stellen Sie sicher, dass die Messpunkte in gutem Kontakt mit dem gemessenen Objekt sind,
schitteln Sie das Messgerét sanft entlang der axialen und radialen Achse, um den Minimalwert auf der axialen
Achse (Abb. 2) und den Maximalwert auf der radialen Achse (Abb. 3) zu finden, um die Dimension des
gemessenen Objekts zu bestimmen. Wenn Sie die Breite messen, finden Sie den Minimalwert, um das Ergebnis
zu bestimmen.

AN, /

A

Abb. 2 Abb. 3

6. BATTERIE

Wenn auf dem Display kein Wert angezeigt wird oder die Daten verschwommen sind, ist die Batteriespannung
zu niedrig, ersetzen Sie die Batterie.

Wenn sich die Ziffern nicht andern, wenn die Taste gedriickt wird, entfernen Sie die Batterie und setzen Sie sie
nach 1 Minute wieder ein.

Entfernen Sie die Batterie aus dem Messgerat, wenn Sie das Messgerat langere Zeit nicht benutzen werden, es
besteht die Gefahr, dass das Messgerat durch auslaufende FlUssigkeit aus der Batterie beschadigt wird.

7. WENDEN SIE KEINE UBERMASSIGE KRAFT AUF DIE MESSPUNKTE AN, um Beschéadigungen zu
vermeiden. Olen Sie die Berlihrungspunkte nach Gebrauch ein, um Korrosion zu verhindern.
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voevs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, tdhloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusSenstvi véetné stojanu na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdéktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktdl egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgeréate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgerdaten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgeréate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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